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LSAB tillverkar verktyg och levererar lésningar till all trabearbetande industri. Vi skoter
aven service av alla typer av verktyg. Vi har var bas i Sverige och dotterbolag i 5 lander,
samt export till ytterligare ett 20-tal marknader.

Grunden till LSAB kom till genom en sammanslagning av Langshyttangruppen,
Woodtechnique, Westlings och Visttrask Slipservice. Senare har ytterligare bolag
forvarvats. Detta gor oss inte bara till en stark internationell aktor, det ger oss ocksa
fordelen att kunna erbjuda egentillverkade verktyg av alla typer for traindustrin.

Genom ett nara samarbete med bade maskintillverkare och slutkund erbjuder vi

anpassade losningar for varje unik applikation. Valkommen till LSAB!
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Excellent
optimering

Vért uppdrag ar att bidra till vara kunders

6kade Idnsamhet, genom att leverera |6sningar
i varldsklass for krdvande applikationer.

For att skapa storsta mdjliga kundvérde och
na de resultat som kravs, & LSAB:s séljare
och specialister utbildade inom optimering.
Det innebér att vi, parallellt med spetskompe-
tens inom verktyg, dven har relevant maskin-
och materialkunskap fér att kunna optimera
processer. Resultatet dr bland annat férre och
kortare stopp, 6kad produktionstakt, battre
ytor och 6kad livslangd fér verktyget.
Sjalvklart ar utfallet matbart.

Excellent
iInnovation

Produktutvecklingen pagér standigt hos LSAB, och sker
alltid ndra véra kunder. Ofta grundar sig en produktidé
i en utmaning som vi stélls infér. Vart team av produk-
tutvecklare dr experter pa att hitta Idsningar for att
flytta fram granser och tdnka i nya banor.

Ett samarbete mellan utvecklare, produktion,
produktspecialist och kund innebar en kombination av
teknisk expertis, branscherfarenhet och kostnadsmed-
vetenhet. Detta ger oss de basta forutsdttningarna for

att nd vara hégt uppsatta mal.




LS B

ct ngexcellen

Excellent

miljoansvar

Vi befinner oss i en bransch dar minimering av var
miljépéverkan dr helt avgérande for var trovardig-
het. Det innebéar att alla medarbetare hos LSAB
grundar sina beslut pa héllbarhet och miljé.

Det dr med oss i allt vi gor, fran val av kemikalier
till transporter och vi har hdga krav pa véra
leverantorer.

Att 6ka vara kunders utfall ar givetvis ocksa ett
led i vart miljdarbete. Att fd ut maximalt varde
frén den begrinsade radvaran ar inte bara bra for
var miljo, det resulterar samtidigt i en hogre
[6nsamhet for vara kunder.

Excellent
service

LSAB har utvecklat och tillverkat verktyg i
6ver 40 &r. Vem kan da vara mer lampad
att ta hand om dem nér det ar dags for
service? Vdra "Center of Excellence” finner
ni fran norr till sdder och givetvis har vi
flera smarta transportldsningar for att
leverera pa kortast mdjliga tid. Passa pd
att bestélla hydrofett, slipskivor eller andra
tillbehor och f& dem samlevererade med

verktygen. Det sparar pengar och miljé.










Teknisk information

LSAB tillverkar verktyg enl. EN847-1. Vi rekommenderar att alla som kommer i kontakt med dessa

verktyg, s& som operatdrer, underhdll- och servicepersonal, tekniker etc. noga tar del av informationen

i aktuell europanorm fére anvindning. Nedan féljer en kortfattad sammanstéllning av olika verktygstyper,

bendmningar, teknik samt grundldggande information om tridbearbetning och ratt verktygsval.

Allménna begrepp och benamningar

1. BESTYCKADE VERKTYG
Verktygen bestar av verktygskropp i ohdrdat stal. Skdreggarna ar
|6dda mot kroppen och kan bestéllas med olika typer av skdrmaterial.
Se sidan 14.
Verktygsexempel: Frasar, borr, klingor

2. SAMMANSATTA VERKTYG
Dessa verktyg benamns som I6sskarsverktyg inom LSAB. De bestér av
en rad |6sa delar som monteras ihop. Skéren spanns mekaniskt fast i en
verktygskropp antingen med hjalp av kil eller direkt med skruv. Det finns
olika l6sningar av stdd for skaren, antingen med hjélp av en profilerad
stédplatta for storre flexibilitet eller med en profilerad verktygskropp.
Skéren ar utbytbara och finns i en rad olika material.
Verktygsexempel: Rundkuttrar, blankettkuttrar, vandskarsverktyg,
LSAB SpeedFlex, LSAB Supreme

Skarvinklar och geometri

Vid all korrespondens samt vid bestélining av verktyg géller bruk av ved-
ertagna branschtermer. Detta géller dven i LSAB:s sakerhetsforeskrifter.
Saval operatérer som ansvariga bér gora sig vél fértrogna med terminologin
for att sdkerstélla ratt hantering. Nedan féljer en kort beskrivning av de
branschtermer vi anvéander.

Tekniska grundbegrepp rotation och placering
Har foljer branschtermer for det som rér var och hur ett verktyg placeras
i er applikation. Normalt sett har en maskin fyra bearbetningssidor: Over,
under, hdger och vénster.

Over = Ovansidan i maskinen

Under = Golvsidan i maskinen

Héger = Hoger bearbetningssida sett ur maskinens matningsriktning
Vinster = Vanster bearbetningssida sett ur maskinens matningsriktning

Rotation

LSAB utgar alltid frén inmatningssidan och motmatningskérning nar verk-
tygsrotation anges. Majoriteten av hyvlarna pd marknaden har inmatningen
fran héger sida (s.k. hogermatade maskiner), men det férekommer &dven
maskiner med inmatningen fran vanster sida (s.k. vdnstermatade maskiner).
Var darfér noga med att ange matningsriktning.




Bearbetningspriciper

1. MOTMATNING
Vid denna typ av bearbetning &r verktygens rotationsriktning och
materialets matningsriktning de motsatta. Motmatning ar den
vanligaste typen av bearbetning i trd. Verktyget bérjar inte skara
direkt nar det berdr materialet (A) utan fdrst ndgot senare (B).
| denna punkt bérjar verktyget skéra en lang spana som okar i tjocklek
till dess att skaret lamnar materialet (C). Motmatning 6kar verk-
tygets gangtid genom gynnsammare vinkelgeometri, férspaltning
och lagre skérkrafter. Ogynnsam fiberriktning paverkar emellertid
férspaltningen och kan ge urslag. Fér handmatning (ex. bordsfras)
rekommenderas endast motmatning.

2. MEDMATNING (MYCKET OVANLIGT VID HYVLING)
Vid denna typ av bearbetning &r verktygens rotationsriktning och
materialets matningsriktning desamma. Verktyget borjar skara direkt
nar skéret traffar materialet och skér en kort spana som minskar i
tjocklek tills skaret lamnar materialet. Medmatning mojliggér fina
bearbetningsytor vid ogynnsam fiberriktning och kréver lagre matnings-
kraft. Medmatning ger dock kortare gangtid pa grund av ogynnsam
vinkelgeometri och utebliven férspaltning. LSAB rekommenderar
endast medmatning vid mekanisk frammatning.

Snittriktningar

1. LANGSBEARBETNING
Bearbetning med fibrerna (a). Gynnsam bearbetning som oftast ger
en slat yta. Att tdnka pa vid ldngsbearbetning av skarvade material ar
att fiberriktningen kan vara olika (b). Férspaltningen blir da ocksa
olika vilket kan visa sig pa ytan.

2. ANDTRASNITT
Vinkeln mellan verktygets rérelseriktning och fibrerna ar 90°. Svarare
bearbetning som kan ge ndgot rd yta. Bearbetningen kan underlattas
genom axiella vinklar pd skar.

Ytkvalitet

For att halla en hog kvalitet pa producerat material krévs att saval verktyg
som maskin har god noggrannhet och &r i gott skick. Genom utvecklad
teknik samt hég kompetens och noggranna kontroller hos LSAB halls saval
rundgang som profilnoggrannhet inom de snavaste toleranser. Ytkvaliteten
pa materialet vid frasning och sagning bestdms i huvudsak av matning per
tand, mm (kutterslagsldngd), skdrande diameter, antal skar och kutterslags-
djup. Forhallandet mellan dessa parametrar visas i nedanstaende exempel.

Sz = Matning per tand,
kutterslagslingd (mm)
Vf = Matningshastighet (m/min) S
N = Varvtal per min (rpm)
Z = Antal skir

_ V£ 1000
Z= N7 mm

Kutterslagsdjupet kan berdknas med féljande formel.

t = Kutterslagsdjup t=

Sz
D = Skdrande diameter T 4x%D

Skérhastigheten (periferihastigheten) bestams av verktygets
skardiameter och varvtal, rdknas ut enligt nedanstdende formel.

D = Skdrande diameter
N = Varvtal Ve
=314

_ Dxm*xN
~1000%60 "

For frasbearbetning géller att kortare kutterslagsldangd ger finare yta.

Sz =0,3-0,8mm tex mébel/list
Sz = 0,8-2,5mm tex panel
Sz =2,5-5,0mm tex konstruktionsvirke

Tidigare anvisad formel kan for verktyg utan hydrofastspanning endast
berdknas med Z1. Oavsett hur manga skar verktyget har, uppnas endast sa
kallat "enstélsfinish” om det saknar hydro. For att uppnd "flerstélsfinish”
krévs hydroinfastning i nagon form.

Bryning

Bryning kallas den process ndr man pa plats i hyveln drar ett "bryne” dver
skdreggen pa verktyget under rotation. Bryning anvands framférallt pa
plankutterblock for att forbattra verktygets rundgang. Repeteringen i hyveln
kontra slipmaskinen kan skilja ndgot vilket visar sig pa verktygets rundgéng.
En annan fordel med bryning ar att den starker upp eggen. Ett vanligt miss-
forstand ar att bryning skérper skdreggen. S& ar inte fallet, istéllet tappar
verktyget lite i skdrpa vid bryning da@ man rundar eggen.



Sakerhetsforeskrifter

| processen att sdga och hyvla trd sa utsatts operatdren for stora risker da
verktygen som anvénds dr bdde vassa, tunga och roterar snabbt. Darfor
ar det viktigt att ldsa de bruksanvisningar och sakerhetsforeskrifter som

foljas. LSAB har dven en egen |8sning for rotationssakring som kan anpassas
till alla typer av maskin. Se i nedanstaende bildexempel hur den appliceras
pa spindeln.

tillhandahalls av LSAB. LSAB tillverkar sina verktyg enligt EN847-1 som ar
den europeiska sakerhetsstandarden for frasverktyg och sagklingor. Exempel

pa angivna krav i EN847-1 ar noggrannhetsgraden for verktygsbalansering
samt uppmarkningen av verktyg. Givna krav for markning av exempelvis
|6dda verktyg ar att foljande parametrar skall vara permanent uppmarkta.

Namn eller varumérke pd producent eller leverantdr

Max varvtal (tex max 6000rpm)

Dimensioner (Skarande diameter, skarande bredd, hélets diameter)

Skarmaterialgrupp

Mekanisk eller manuell frammatning (tex MEC for mekanisk matning)

Generella anvisningar

Folj alltid de anvisningar som finns angivet pa verktyg och ritning géllande

Var alltid noga med att ldsa och folja de anvisningar och sakerhetsféreskrif-

ter som foljer med savél verktyg som maskiner.

Vid tvéttning av verktyg med hydroinfastning bér alltid avlastningsnipplarna

max varvtal. Verktygen dr konstruerade utefter detta och att dverskrida det

innebdr stora risker for bdde personal, maskin och kringutrustning.
Maskiner har som regel en 16sning for mekanisk rotationssékring, anvander
man sig av denna skall anvisningarna tillhandahalina av maskinleverantoren

LSAB Helix

LSAB Helix

LSAB Kutterblock, Raffel, Profil
LSAB Supreme

LSAB Supreme

LSAB Supreme

Hydroverktyg

Hydroverktyg

Hydroverktyg

Diverse

Diverse

Skruv till skar

Standard Helixskar

Skruv M12

Skruv M5

Skruv M6x20

Skruv M6x25
Trycksattningsnippel
Avlastningsnippel

LSAB Hydrofettpatron

Stéllbart momenthandtag 5-14Nm

Bithallare for momenthandtag

Verktyg tillverkade for mekanisk frammatning bér ALDRIG anvéndas for
manuell frammatning da de saknar sékerhetsnormerna for detta.

HelixskruvR20
15152,5-R115C
32087
TOR1924
95217-0
95218-0
32088

32089
K33090
V745500
V745540

vara éppna for att undvika deformeringar vid héga tvattemperaturer.

For att sakerstdlla funktion och sakerhet i verktygen skall alltid LSAB:s
originalreservdelar anvandas vid eventuella utbyten och reparationer.
Nedan féljer en lista pd de vanligaste reservdelarna.

Fastspanning av skar

Skar

Fastspanning av kil /skar
Skruv fér sidofixering
Kilfixering

Kilfixering

Trycksatta hydroverktyg
Slappa hydrotryck

Fett for hydroverktyg
Saker fastspanning av skar

Saker fastspanning av skar



Vikten av ratt moment
| verktyg dér skdreggen skruvas eller trycks fast ar det viktigt att man féljer
de momentanvisningar som tillhdr verktyget.

Momentet &r utrdknat for att halla skdreggen pa plats och vid fel moment
uppstar risken att det flyttar sig ur position eller [imna verktygskroppen.
For att sdkerstdlla momentet anvander man sig av en momentnyckel.

Momentnyckelns noggrannhet bor kontrolleras med jamna mellanrum.
LSAB rekommenderar att detta gors var 6 mdnad.

Nedan foljer en tabell 6ver vilka moment som skall anvandas for

LSAB-verktyg.

LSAB Helix HelixskruvR20 M6
LSAB Kutterblock 32087 M12

LSAB Light Kutterblock 32087 M12

LSAB Réffelkutter 32087 M12

LSAB Profilkutter 32087 M12

LSAB Supreme 95217(18)-0 M6
Hydroverktyg Trycknipplar

Slata stalkuttrar frén extern leverantor M10

Slata stdlkuttrar frén extern leverantor M12

Folj alltid anvisningarna frdn maskin och verktygsleverantdr for att undvika
tillbud och uppratthélla en sdker och produktiv arbetsplats.
Anvind alltid de emballage som LSAB tillhandahéller fér service och om
mojligt vid férvaring.

Om ett verktyg har eller misstanks ha blivit utsatt for otillborlig paverkan,
uppvisar tecken pa skada eller har synbara skador sa kontakta alltid LSAB
for konsultation innan verktyget tages i fortsatt bruk.

7Nm
45Nm
18Nm
18Nm
18Nm
12Nm
14Nm
32Nm
45Nm



Materialspecifikation

HSS

LSAB:s snabbstal dr optimerat for basta
varmetélighet och langsta gangtid. Det &r
lampligt for mjuka material och haller sig
vasst lange.

Hardyx

Egenutvecklat skdrmaterial, tillverkat av
LSAB i Sverige. Hardyx ger vasentligt
langre gangtider jamfort med HSS, tillater
en hogre matningshastighet genom hyveln
och ger en battre ytfinish pé det hyvlade
materialet. Hardyx ar lampligt att anvanda
i krdvande applikationer med héga krav pa
driftsdkerhet.

Hardyx ar sarskilt lampligt fér bearbetning
av material med harda kvistar dd det inte
ar sprickbenéget vid de péfrestningar som
uppstér i 6vergédngen mellan mjukt och hért
material. Detsamma géller om frammande
objekt kommer in i maskinen s som stenar,
haftklamrar etc. Vi rekommenderar ofta
Hardyx nar vi arbetar med verktygsopti-
mering.

HW

LSAB har tagit fram en hardmetall som
heter OptiPine. Det ar en seg hardmetall
som gbr den mindre kanslig for sprickor
och skador, t.ex. i material med hirda

kvistar. Egenskaperna ger en motstands-
kraftig hardmetall med véldigt langa
gangtider.

PCD

| applikationer som kréver extremt hérda
skar anvander vi Polykristallin diamant.
Egenskaperna gor det vildigt motstands-
kraftigt mot férslitning och ger en mycket
lang livslangd. LSAB:s PCD sintras ihop
under tryck och vid mycket hég tempe-
ratur. Kontakta din LSAB-séljare for mer
information.

Symbolforklaring

Snabbstal

Hardyx

), {3 Galax Pro

% Mijuktra

Galax Pro+ Hardtra
Hardmetall ProLite

Hydraulisk
C f‘ trycksattning

Vibrations-

ddmpande

Hydrobussning

Mekanisk
bearbetning

Sammansatta
@ verktyg

Hydro hylsa

Solid hydro

Lédda
verktyg



LSAB HYVELVERKTYG

Vi hjalper dig
att valja ratt

| matrisen nedan har vi gjort det enkelt for dig att
hitta ratt typ av materialval anpassat efter underlag.

HX

HW

),

X
n)

Ovanstaende ar generella rekommendationer.
Hor alltid med din LSAB-representant innan produktionsstart.
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/ ata ar att vetaggm
Logg aster ar varteffektlva







Enkel Produktionseffektivitet

administration i realtid.

Analys och

Kontroll 6ver
statistik

dina verktyg

LOGGMASTER.
PRODUKTIVITET
SOM PRODUKT.

Loggmaster — utvecklat av LSAB i Sverige — &r en mobilen eller ldsplattan, bevakar systemet bl a verkty-
webbaserad mjukvara for den trdbearbetande industrin =~ gen, produktionseffektiviteten och ger dessutom an-
som haller koll pa verktygen och produktionen. Med ett ~ véndaren statistik samt analys dver produktionsflodet.

enkelt granssnitt, som fungerar lika bra i datorn som



extreme

SUPREME

EN UNIK SERIE LOSSKARS-
VERKTYG FOR HOGA KRAYV

LSAB Supreme ar en unik serie |6sskarsverktyg med en
mangd fordelar. Verktygen &r konstruerade for att bibe-
halla rundgédngen mellan profilbyten vilket innebér att
profilskaren kan slipas utan tillgang till verktygskropp.
Det medger en snabb och kostnadseffektiv omslip-
ningsservice eftersom endast skaren behdver sdndas
ivag for slipning.

Verktygen kénnetecknas ocksa av extremt langa gang-
tider och mycket korta stélltider vilket tillsammans ger
ett odvertraffat maskinutnyttjande. Det &r enkelt att
komplettera med nya profiler i samma verktygskropp.
Sammantaget ar detta en verktygsserie for hogpres-
terande applikationer med hdga krav pa ytkvalitet,
gangtid och flexibilitet.

Service

LSAB Supreme lampar sig val till slutanvdndare som
inte vill skota slipning eller service sjalva. Vi analyserar
er applikation och tar forslag pa lampligt antal verk-
tygskroppar. Dérefter tar vi fram profilblanketter enligt
kundspecifikation. Blanketterna lagerldggs hos bade er
och oss.

Byte av profilblanketter sker med ett enkelt hand-
grepp. Blanketter for slipning laggs i emballage fran
LSAB och skickas till oss for service. Nya blanketter
monteras i verktygskroppen med bibehallen rundgéng
och verktyget &r omedelbart redo att anvandas i pro-
duktion.



Hos LSAB servas och slipas och servas blanketterna.
Om vi har lagerlagt fardiga uppsattningar hos oss
skickas dessa omedelbart och vi lagerldgger de inkomna
blanketterna efter service. Om LSAB inte har lagerlagda
blanketter skickas de i retur vanligtvis inom en vecka.

Flexibilitet
Anvand LSAB Supreme for full flexibilitet. Nya profil -
blanketter kan enkelt monteras i befintlig verktygskropp

vilket innebar att investeringen kan ske stegvis och i
takt med féréndringar i produktfloran i er produktion.
LSAB Supreme ar lamplig for saval lagre matnings-
hastigheter, t.ex. profilerade lister etc. som for dimensi-
onshyvling. Givetvis kan LSAB Supreme dven planhyvla.
Beroende pa férutsédttningarna i er maskin finns
mojligheten att lagga dubbla profiler i samma profil-
blankett for korta stalltider och langa gangtider.



extreme

NANO

VAR MEST HOGPRESTERANDE
LOSNING FOR PLANHYVLING




ol

LSAB NANO ar var mest hogpresterande 16sning
for planhyvling ndgonsin. Inbyggd teknologi som héjer
ytkvaliteten och minskar pafrestningarna i maskinen
gor detta verktyg unikt. LSAB NANO &r verktyget for
kravande applikationer med fokus pa hogsta kvalitet.
Hemligheten ar en teknik som kraftigt reducerar,
eller helt eliminerar de vibrationer som kommer fran
maskinen och som féljer med ut i verktyget. Detta
gor att hyvelytan blir fri fran kutterslag, gdngtiderna
6kar och slitaget pa lagren i maskinen minskar.
LSAB NANO eliminerar dven spanningar mellan

verktyget och spindeln.
| kombination med LSAB Galax Pro blir detta ett
verktyg med extrema gangtider, 6kad matningshastig-

het genom hyveln och den bésta hyvelytan pa
marknaden.

Verktyget ar utformat for att passa i befintlig utrust-
ning. Det innebédr att det monteras, trycksatts, slipas
och hanteras pa precis samma sitt som konventionella
hydrokutterblock.

LSAB NANO - Utvecklat och tillverkat av LSAB i
Sverige.









STALLBARA KANTRADIEFRASAR

- L]

Flexibelt verktyg lampligt for kortare serier och
varierande dimensioner. T-matt regleras med
mellanlaggsringar. Stéllringar samt utfyllnadsringar

tillkommer.

23981 23982 180 6 60 E01.10001 E01.10002
23981 23982 200 8 60 E01.10003 E01.10004
23981 23982 220 10 60 E01.10005 E01.10006
23981 23982 250 12 60 E01.10007 E01.10008
23981 23982 280 16 70 E01.10009 E01.10010
MATTABELL
19-48 4 23982 23981
TILLVAL TILLBEHOR
Hydrobussning B45/60-115 Ringpaket RP9060-29
Hydrobussning B50/60-115 Ringpaket RP10470-29

Hydrobussning B60/70-140



DUBBELRADIEFRASAR

20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090
20090

*Endast solid hydro

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
250
280

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

**Kan e] fas med solid hydro

E02.10011
E02.10012
E02.10013**
£02.10014
E02.10015
E02.10016**
E02.10017
E02.10018
E02.10019**
E02.10020
E02.10021
E02.10022
E02.10023
E02.10024
E02.10780
E02.10025*

- R
. R

Fast dubbelradiefras for volymproduktion. Kan fas
med dubbla profiler fér kortare stélltider vid
profilbyten.

s9% %

20091 180 6 45 E02.10026
20091 180 6 50 E02.10027
20091 180 6 60 E02.10028**
20091 200 8 45 E02.10029
20091 200 8 50 E02.10030
20091 200 8 60 E02.10031**
20091 220 10 45 E02.10032
20091 220 10 50 E02.10033
20091 220 10 60 E02.10034**
20091 250 12 45 E02.10035
20091 250 12 50 E02.10036
20091 250 12 60 E02.10037
20091 250 16 45 E02.10038
20091 250 16 50 E02.10039
20091 250 16 60 E02.10781
20091 280 16 60 E02.10040*

FORTS. SID 30



DUBBELRADIEFRASAR ..o consos

MATTABELL

22
28
38
45
70

20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20092
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093
20093

EN N S NN

180 6
180 6
180 6
200 8
200 8
200 8
220 10
220 10
220 10
250 12
250 12
250 12
250 16
250 16
250 16
280 16
180 6
180 6
180 6
200 8
200 8
200 8
220 10
220 10
220 10
250 12
250 12
250 12
250 16
250 16
250 16
280 16

20090

20091

20092

20093

20095

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

E02.10041
E02.10042
E02.10043**
E02.10044
E02.10045
E02.10046* *
E02.10047
E02.10048
E02.10049**
E02.10050
E02.10051
E02.10052
E02.10053
E02.10054
E02.10782
E02.10055*
E02.10056
E02.10057
E02.10058**
E02.10059
E02.10060
E02.10061* *
E02.10062
E02.10063
E02.10064**
E02.10065
E02.10066
E02.10067
E02.10068
E02.10069
E02.10783
E02.10070*

20090
20091
20092
20093
20095

20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095
20095

*Endast solid hydro

TILLVAL

Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning

180 6
180 6
180 6
200 8
200 8
200 8
220 10
220 10
220 10
220 12
220 12
220 12
250 12
250 12
250 12
250 16
250 16
250 16
280 16

A45/60-55
A50/60-55
A45/60-75
A50/60-75

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

**Kan ej fas med solid hydro

E02.10071
E02.10072
E02.10073**
E02.10074
E02.10075
E02.10076**
E02.10077
E02.10078
E02.10079**
E02.10080
E02.10081
E02.10082
E02.10083
E02.10084
E02.10085
E02.10086
E02.10087
E02.10784
E02.10088*



ENKELRADIEFRASAR

rajt

Fast enkelradiefras for volymproduktion. Lamplig
for maskiner med dubbla sidospindelpar fér snabb
justering av materialtjocklek.

000300 wg¥ 4%
CIEl T

22364 22363 180 6 45 E04.10167 E04.10168
22364 22363 180 6 50 E04.10169 E04.10170
22364 22363 180 6 60 E04.10171** E04.10172**
22364 22363 200 8 45 E04.10173 E04.10174
22364 22363 200 8 50 E04.10175 E04.10176
22364 22363 200 8 60 E04.10177** E04.10178**
22364 22363 220 10 45 E04.10179 E04.10180
22364 22363 220 10 50 E04.10181 E04.10182
22364 22363 220 10 60 E04.10183** E04.10184**
22364 22363 250 12 45 E04.10185 E04.10186
22364 22363 250 12 50 E04.10187 E04.10188
22364 22363 250 12 60 E04.10189 E04.10190
22364 22363 250 16 45 E04.10191 E04.10192
22364 22363 250 16 50 E04.10193 E04.10194
22364 22363 250 16 60 E04.10785 E04.10786
22364 22363 280 16 60 E04.10195* E04.10196*

*Endast solid hydro  **Kan e] fas med solid hydro

MATTABELL TILLVAL

45 4 22363 22364 Hydrobussning A45/60-55

Hydrobussning A50/60-55



STALLBARA KANTFASFRASAR

Flexibelt verktyg lampligt for kortare serier och
varierande dimensioner. T-matt regleras med
mellanlaggsringar. Stéllringar samt utfyllnadsringar

tillkommer.
33982 33981 180 6 60 E06.10227 E06.10228
33982 33981 200 8 60 E06.10229 E06.10230
33982 33981 220 10 60 E06.10231 E06.10232
33982 33981 250 12 60 E06.10233 E06.10234
33982 33981 280 16 70 E06.10235 E06.10236
MATTABELL
19-48 Max 5
TILLVAL TILLBEHOR
Hydrobussning B45/60-115 Ringpaket RP9060-29
Hydrobussning B50/60-115 Ringpaket RP10470-29

Hydrobussning B60/70-140



DUBBELFASFRASAR

20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20080
20081
20081
20081
20081
20081
20081

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
250
280
180
180
180
200
200
200

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60
45
50
60
45
50
60

E03.10089
E03.10090
E03.10091**
E03.10092
E03.10093
E03.10094**
E03.10095
E03.10096
E03.10097**
E03.10098
E03.10099
E03.10100
E03.10101
E03.10102
E03.10787
E03.10103*
E03.10104
E03.10105
E03.10106**
E03.10107
E03.10108
E03.10109* *

Fast dubbelfasfras for volymproduktion. Kan fas
med dubbla profiler for kortare stélltider vid
profilbyten.

9%

20081 220 10 = 45 E03.10110
20081 220 10 50 E03.10111
20081 220 10 60 E03.10112**
20081 250 12 45 E03.10113
20081 250 12 50 E03.10114
20081 250 12 60 E03.10115
20081 250 16 45 E03.10116
20081 250 16 50 E03.10117
20081 250 16 60 E03.10788
20081 280 16 60 E03.10118*

*Endast solid hydro  **Kan e] fas med solid hydro
FORTS. SID 34



DUBBELFASFRASAR ..o

MATTABELL

22
28
38
45
70

20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20082
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083
20083

N N N N

180 6
180 6
180 6
200 8
200 8
200 8
220 10
220 10
220 10
250 12
250 12
250 12
250 16
250 16
250 16
280 16
180 6
180 6
180 6
200 8
200 8
200 8
220 10
220 10
220 10
250 12
250 12
250 12
250 16
250 16
250 16
280 16

20080

20081

20082

20083

20084

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

E03.10119
E03.10120
E03.10121**
E03.10122
E03.10123
E03.10124**
E03.10125
E03.10126
E03.10127**
E03.10128
E03.10129
E03.10130
E03.10131
E03.10132
E03.10789
E03.10133*
E03.10134
E03.10135
E03.10136**
E03.10137
E03.10138
E03.10139* *
E03.10140
E03.10141
E03.10142**
E03.10143
E03.10144
E03.10145
E03.10146
E03.10147
E03.10790
E03.10148*

20080
20081
20082
20083
20084

20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084
20084

*Endast solid hydro

TILLVAL

Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning

180 6
180 6
180 6
200 8
200 8
200 8
220 10
220 10
220 10
220 12
220 12
220 12
250 12
250 12
250 12
250 16
250 16
250 16
280 16

**Kan e] fas med solid hydro

A45/60-55
A50/60-55
A45/60-75
A50/60-75

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

E03.10149
E03.10150
E03.10151**
E03.10152
E03.10153
E03.10154**
E03.10155
E03.10156
E03.10157**
E03.10158
E03.10159
E03.10160
E03.10161
E03.10162
E03.10163
E03.10164
E03.10165
E03.10791
E03.10166*



ENKELFASFRASAR

Fast enkelfasfras for volymproduktion. Lamplig
for maskiner med dubbla sidospindelpar fér snabb
justering av materialtjocklek.

s9% %

O00BOB
OGO

20075 20076 180 6 45 E05.10197 E05.10198
20075 20076 180 6 50 E05.10199 E05.10200
20075 20076 180 6 60 E05.10201** E05.10202**
20075 20076 200 8 45 E05.10203 E05.10204
20075 20076 200 8 50 E05.10205 E05.10206
20075 20076 200 8 60 E05.10207** E05.10208**
20075 20076 220 10 45 E05.10209 E05.10210
20075 20076 220 10 50 E05.10211 E05.10212
20075 20076 220 10 60 E05.10213** E05.10214**
20075 20076 250 12 45 E05.10215 E05.10216
20075 20076 250 12 50 E05.10217 E05.10218
20075 20076 250 12 60 E05.10219 E05.10220
20075 20076 250 16 45 E05.10221 E05.10222
20075 20076 250 16 50 E05.10223 E05.10224
20075 20076 250 16 60 E05.10792 E05.10793
20075 20076 280 16 60 E05.10225* E05.10226*
*Endast solid hydro  **Kan e] fs med solid hydro
MATTABELL TILLVAL
45 Max 5 20076 20075 Hydrobussning A45/60-55
Hydrobussning A50/60-55



SLATKANTSFRASAR

000B0B

OGO

23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26

*Endast solid hydro

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
280
180
180
180
200
200
200

**Kan ej fas med solid hydro

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
50
60
60
45
50
60
45
50
60

E07.10237
E07.10238
E07.10239**
E07.10240
E07.10241
E07.10242**
E07.10243
E07.10244
E07.10245**
E07.10246
E07.10247
E07.10248
E07.10249
E07.10794
E07.10250*
E07.10251
E07.10252
E07.10253**
E07.10254
E07.10255
E07.10256**

o

Fast verktyg for volymproduktion.

s9% %

26
26
26
26
26
26
26
26
26

MATTABELL

45 23
70 26

TILLVAL

Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning

220 10 45
220 10 50
220 10 60
250 12 45
250 12 50
250 12 60
250 16 50
250 16 60
280 16 60
23
26
A45/60-55
A50/60-55
A45/60-75
A50/60-75

E07.10257
E07.10258
E07.10259**
E07.10260
E07.10261
E07.10262
E07.10263
E07.10795
E07.10264*






Profil 854

G

SPONT OCH PANELER

-
L

B~

Profil 853

Verktyg for panelproduktion. Produceras vanligen efter kundspecifika matt och profiler. Utfyllnadsringar tillkommer.

N

&

RASPONT MED OCH UTAN UNDERFOG

854
854
854
854
854
854
858
858
858
858
858
858

MATTABELL

13-16-22
28-34
13-16-22
28-34

TILLVAL

4,5-6
8
4,5-6
8

Hydrobussning

Hydrobussning

Hydrobussning

853
853
853
853
853
853
857
857
857
857
857
857

10 4,9-64
10 8,4
10 4,9-6,4
10 8,4

B45/60-75
B50/60-75
B60/70-75

2854
2854
2854
2854
2854
2854
2858
2858
2858
2858
2858
2858

1
1
1"
1

4,5-7-9
11-14

4,5-7-9
1-14

Hydrobussning
Hydrobussning

180
200
220
250
250
280
180
200
220
250
250
280

6 60
8 60
10 60
12 60
16 60
16 70/100
6 60
8 60
10 60
12 60
16 60
16 70/100
4,3-6,8-8,8 N
10,8-13,8 N
4,3-6,8-8,8 -
10,8-13,8 -

BL45/100-75
BL50/100-75

E10.10291
E10.10293
E10.10295
E10.10297
E10.10301
E10.10303
E10.10305
E10.10307
E10.10309
E10.10311
E10.10315
E10.10317

1,5
1,5
1,5
1,5

E10.10292
E10.10294
E10.10296
E10.10298
E10.10302
E10.10304
E10.10306
E10.10308
E10.10310
E10.10312
E10.10316
E10.10318

854
858

853
857

7

E10.10319
E10.10321
E10.10323
E10.10325
E10.10329
E10.10331
E10.10333
E10.10335
E10.10337
E10.10339
E10.10343
E10.10345

2854
2858



KONISK NOT OCH SPONT MED UNDERFOG

i
134 33 180 6 60 E11.10432 E11.10433 -
134 33 200 8 60 E11.10434 E11.10435 ‘

B~
134 33 220 10 60 E11.10436 E11.10437

134 33 250 12 60  E11.10438  E11.10439 D D D 0 0
134 33 250 16 60  E11.10442  E11.10443

134 33 280 16 70/100 E11.10444  E11.10445

138 37 180 6 60  E11.10446  E11.10447 D D D

138 37 200 8 60 E11.10448 E11.10449
138 37 220 10 60 E11.10450 E11.10451
138 37 250 12 60 E11.10452 E11.10453
138 37 250 16 60 E11.10456 E11.10457 ”
138 37 280 16 70/100 E11.10458 E11.10459
MATTABELL TILLVAL
16-19-22  5,4-6,9 7 8 5,8-7,3 8 134 33 Hydrobussning B45/60-75
28 8,6 8 9 9,3 9 138 37 Hydrobussning B50/60-75

Hydrobussning B60/70-75
Hydrobussning BL45/100-75
Hydrobussning BL50/100-75

NOT OCH SPONT MED DUBBEL V-FAS

386 385 180 6 60 E12.10508 E12.10509
386 385 200 8 60 E12.10510 E12.10511
386 385 220 10 60 E12.10512 E12.10513
386 385 250 12 60 E12.10514 E12.10515
386 385 250 16 60 E12.10518 E12.10519
386 385 280 16 70/100 E12.10520 E12.10521
388 387 180 6 60 E12.10522 E12.10523
388 387 200 8 60 E12.10524 E12.10525
388 387 220 10 60 E12.10526 E12.10527
388 387 250 12 60 E12.10528 E12.10529
388 387 250 16 60 E12.10532 E12.10533
388 387 280 16 70/100 E12.10534 E12.10535
MATTABELL TILLVAL
19 48 7 4,9 8 4 395 15 386 385 Hydrobussning B45/60-75
22 63 7 64 8 45 445 15 388 387 Hydrobussning B50/60-75

Hydrobussning B60/70-75
Hydrobussning BL45/100-75
Hydrobussning BL50/100-75



NOT OCH SPONT MED V-FAS

.
ﬂT
.1,
’xf

000806

100 99 180 6 60 E13.10536 = E13.10537
100 99 200 60 E13.10538 E13.10539
100 99 220 10 60 E13.10540 E13.10296
100 g9 250 12 60 E13.10542 E13.10543
100 99 250 16 60 E13.10546 E13.10547
100 99 280 16 70/100 E13.10548 E13.10549
23214 23213 180 6 60 E13.10550  E13.10551
23214 23213 200 8 60 E13.10552 E13.10553
23214 23213 220 10 60 E13.10554 E13.10555
23214 23213 250 12 60 E13.10556  E13.10557
23214 23213 250 16 60 E13.10560 E13.10561
23214 23213 280 16 70/100 E13.10562 E13.10563
104 103 180 6 60 E13.10564 E13.10565
104 103 200 8 60 E13.10566 E13.10567
104 103 220 10 60 E13.10568 E13.10569
104 103 250 12 60 E13.10570  E13.10571
104 103 250 16 60 E13.10574  E13.10575
104 103 280 16 70/100 E13.10576  E13.10577
MATTABELL
13 4 6,5 4,4 7,5 2 1,8 7,5 1,5 100 99
16 4,5 10 4,9 1 2,5 2,3 1 1,5 23214 23213
19 4,5 7 4,9 8 4 3,8 8 1,5 104 103
TILLVAL
Hydrobussning B45/60-75
Hydrobussning B50/60-75
Hydrobussning B60/70-75

BL45/100-75
BL50/100-75

Hydrobussning
Hydrobussning



LSAB HYVELVERKTYG

PANELBRADA 25°FAS

Profilnr. LH Profilnr. RH Profilnr.BS D z Art.nr. LH Art.nr. RH Art.nr. BS
21396 180 6 45 E14.10617
21396 180 6 50 E14.10618
2854 20863 21396 180 6 60 E10.10319 E14.10611 E14.10619* *
21396 200 8 45 E14.10620
21396 200 8 50 E14.10621
2854 20863 21396 200 8 60 E10.10321 E14.10612 E14.10622**
21396 220 10 45 E14.10623
21396 220 10 50 E14.10624
2854 20863 21396 220 10 60 E10.10323 E14.10613 E14.10625**
21396 250 12 45 E14.10626
21396 250 12 50 E14.10627 o
2854 20863 21396 250 12 60 E10.10325 E14.10614 E14.10628 ;
21396 250 16 45 E14.10629 o
21396 250 16 50 E14.10630 E
2854 20863 21396 250 16 60 E10.10329 E14.10615 E14.10796 E
21396 280 16 60 E14.10631* =)
2854 20863 280 16 70/100 E10.10331 E14.10616

*Endast solid hydro  **Kan e] fis med solid hydro

MATTABELL

Profilnr. Profilnr. Profilnr.
LH RH BS

16-16-22 4,5-6 10 49-64 N Stillbar 2854 20863 21396

TILLVAL
Hydrobussning A45/60-55 Hydrobussning B60/70-75
Hydrobussning A50/60-55 Hydrobussning BL45/100-75
Hydrobussning B45/60-75 Hydrobussning BL50/100-75

Hydrobussning B50/60-75

a4



PANELBRADA 30 °FAS

Hydrobussning
Hydrobussning

BL45/100-75
BL50/100-75

=@
C00R0CBCCGO M
23121 180 6 45 E15.10639
23121 180 6 50 E15.10640
2854 23301 23121 180 6 60 E10.10319  E15.10633 E15.10641**
23121 200 8 45 E15.10642
23121 200 8 50 E15.10643
2854 23301 23121 200 8 60 E10.10321  E15.10634  E15.10644**
23121 220 10 45 E15.10645
23121 220 10 50 E15.10646
2854 23301 23121 220 10 60 E10.10323  E15.10635  E15.10647**
23121 250 12 45 E15.10648
23121 250 12 50 E15.10649
2854 23301 23121 250 12 60 E10.10325 E15.10636 E15.10650
23121 250 16 45 E15.10651
23121 250 16 50 E15.10652
2854 23301 23121 250 16 60 E10.10329  E15.10637 E15.10797
23121 280 16 60 E15.10653*
2854 23301 280 16 70/100 E10.10331 E15.10638
*Endast solid hydro  **Kan e] fs med solid hydro
MATTABELL
12,5-14-19,5-22,5 4-6 10 4,4-6,5 11  Stillbar 2854 23301 23121
TILLVAL
Hydrobussning A45/60-55
Hydrobussning A50/60-55
Hydrobussning B45/60-75
Hydrobussning B50/60-75
Hydrobussning B60/70-75



PANELBRADA MED RUNDA HORN

t—B—]

coooceoeee Tt %

Hydrobussning
Hydrobussning

BL45/100-75
BL50/100-75

22527 180 6 45 E16.10666
22527 180 6 50 E16.10667
2854 25481 22527 180 6 60 E10.10319  E16.10659 E16.10668* *
22527 200 8 45 E16.10669
22527 200 8 50 E16.10670
2854 25481 22527 200 8 60 E10.10321 E16.10660 E16.10671* *
22527 220 10 45 E16.10672
22527 220 10 50 E16.10673
2854 25481 22527 220 10 60 E10.10323  E16.10661 E16.10674**
22527 250 12 45 E16.10675
22527 250 12 50 E16.10676
2854 25481 22527 250 12 60 E10.10325 E16.10662 E16.10677
22527 250 16 45 E16.10678
22527 250 16 50 E16.10679
2854 25481 22527 250 16 60 E10.10329  E16.10664 E16.10798
22527 280 16 60 E16.10680*
2854 25481 280 16 70/100 E10.10331 E16.10665
*Endast solid hydro  **Kan e] f&s med solid hydro
MATTABELL
16 4,5 10 4,9 n 6,5 Stéllbar 2854 25481 22527
TILLVAL
Hydrobussning A45/60-55
Hydrobussning A50/60-55
Hydrobussning B45/60-75
Hydrobussning B50/60-75
Hydrobussning B60/70-75



ENKELFASSPONT

[+—B—>| I*D_’
!
T 1 L ¢ C_—-
‘if\\
54.0°\]>( HAL o
C0DA0E0CGe M
34433 180 6 45 E17.10347
34433 180 6 50 E17.10348
2854 853 34433 180 6 60 E10.10319 E10.10292 E17.10349**
34433 200 8 45 E17.10350
34433 200 8 50 E17.10351
2854 853 34433 200 8 60 E10.10321 E10.10294 E17.10352**
34433 220 10 45 E17.10353
34433 220 10 50 E17.10354
2854 853 34433 220 10 60 E10.10323 E10.10296 E17.10355**
34433 250 12 45 E17.10356
34433 250 12 50 E17.10357
2854 853 34433 250 12 60 E10.10325 E10.10298 E17.10358
34433 250 16 45 E17.10359
34433 250 16 50 E17.10360
2854 853 34433 250 16 60 E10.10329 E10.10302 E17.10799
34433 280 16 60 E17.10361*
2854 853 280 16 70/100  E10.10331 E10.10304
*Endast solid hydro  **Kan e] fs med solid hydro
MATTABELL
16-22  4,5-6 10 4,9-6,4 N 1,5 Stillbar 2854 853 34433
TILLVAL

Hydrobussning A45/60-55
Hydrobussning A50/60-55
Hydrobussning B45/60-75
Hydrobussning B50/60-75
Hydrobussning B60/70-75
Hydrobussning BL45/100-75
Hydrobussning BL50/100-75



FJALLPANEL DUBBELKORNING

20687 180 6 45 E18.10362 21365 180 6 45 E18.10376
20687 180 6 50 E18.10363 21365 180 6 50 E18.10377
20687 180 6 60 E18.10364** 21365 180 6 60 E18.10378**
20687 200 8 45 E18.10365 21365 200 8 45 E18.10379
20687 200 8 50 E18.10366 21365 200 8 50 E18.10380
20687 200 8 60 E18.10367** 21365 200 8 60 E18.10381**
20687 220 10 45 E18.10368 21365 220 10 45 E18.10382
20687 220 10 50 E18.10369 21365 220 10 50 E18.10383
20687 220 10 60 E18.10370** 21365 220 10 60 E18.10384**
20687 250 12 45 E18.10371 21365 250 12 45 E18.10385
20687 250 12 50 E18.10372 21365 250 12 50 E18.10386
20687 250 12 60 E18.10299 21365 250 12 60 E18.10300
20687 250 16 45 E18.10373 21365 250 16 45 E18.10387
20687 250 16 50 E18.10374 21365 250 16 50 E18.10388
20687 250 16 60 E18.10800 21365 250 16 60 E18.10801
20687 280 16 60 E18.10375* 21365 280 16 60 E18.10389*

*Endast solid hydro  **Kan e] fas med solid hydro

MATTABELL
22 9 10 16 20687 20687
34 14 17 15,5 21365 21365
TILLVAL

Hydrobussning A45/60-55
Hydrobussning A50/60-55



HALVSPONT SHIPLAP

O00B0BCAGE

12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275
12275

*Endast solid hydro

MATTABELL

22

TILLVAL

Hydrobussning
Hydrobussning

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
250
280

35

A45/60-55
A50/60-55

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

**Kan ej fas med solid hydro

E19.10390
E19.10391

E19.10392**

E19.10393
E19.10394

E19.10395* *

E19.10396
E19.10397

E19.10398**

E19.10399
E19.10400
E19.10313
E19.10401
E19.10402
E19.10802
E19.10403*

35

23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789
23789

12275 23789

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
250
280

E19.10404
E19.10405
E19.10406**
E19.10407
E19.10408
E19.10409**
E19.10410
E19.10411
E19.10412**
E19.10413
E19.10414
E19.10314
E19.10415
E19.10416
E19.10803
E19.10417*



STOCKPANEL NOT, SPONT OCH HALVSPONT

] | N ] | LT
@ @
C00B0BGCAEGE 5.7 A
@@
20007 180 6 45 E20.10578 21508 180 6 45 E20.10418
20007 180 6 50 E20.10579 21508 180 6 50 E20.10419
20007 180 6 60 E20.10580** 21508 180 6 60 E20.10420**
20007 200 8 45 E20.10581 21508 200 8 45 E20.10421
20007 200 8 50 E20.10582 21508 200 8 50 E20.10422
20007 200 8 60 E20.10583** 21508 200 8 60 £20.10423**
20007 220 10 45 E20.10584 21508 220 10 45 E20.10424
20007 220 10 50 E20.10585 21508 220 10 50 E20.10425
20007 220 10 60 E20.10586** 21508 220 10 60 E20.10426**
20007 250 12 45 E20.10587 21508 250 12 45 E20.10427
20007 250 12 50 E20.10588 21508 250 12 50 E20.10428
20007 250 12 60 E20.10589 21508 250 12 60 E20.10340
20007 250 16 45 E20.10590 21508 250 16 45 E20.10429
20007 250 16 50 E20.10591 21508 250 16 50 E20.10430
20007 250 16 60 E20.10804 21508 250 16 60 E20.10805
20007 280 16 60 E20.10592* 21508 280 16 60 E20.10431*

*Endast solid hydro  **Kan e] fas med solid hydro

MATTABELL NOT OCH SPONT MATTABELL HALVSPONT
6 10 6,4 1 20007 12 10 21508

TILLVAL NOT OCH SPONT TILLVAL HALVSPONT
Hydrobussning B45/60-140 Hydrobussning B45/60-140

Hydrobussning B50/60-140 Hydrobussning B50/60-140



PARLSPONT

24004 180 6 45
24004 180 6 50
24004 180 6 60
24004 200 8 45
24004 200 8 50
24004 200 8 60
24004 220 10 45
24004 220 10 50
24004 220 10 60
24004 250 12 45
24004 250 12 50
24004 250 12 60
24004 250 16 45
24004 250 16 50
24004 250 16 60
24004 280 16 60

*Endast solid hydro  **Kan e] fis med solid hydro

MATTABELL PARLSPONT

13 4 24004
16 4 24004

!
E21.10681 R 4441
E21.10682 R
E21.10683* *
E21.10684
F21.10685
E21.10686% *
E21.10687
E21.10688
E21.10689% *
E21.10690
E21.10691
E21.10692
E21.10693
E21.10694
E21.10806
E21.10695*

45.0°
/

DOOB0
R

TILLVAL

A45/60-55
A50/60-55

Hydrobussning
Hydrobussning

PANELBRADA BAKSIDA MED SPAR % %

£22.10654 -
E22.10655 d i \{Rg.oo C:
£22.10656

£22.10657

£22.10658

B00A0
806G

30612 180 6 60
30612 200 8 60
30612 220 10 60
30612 250 12 60
30612 280 16 70
TILLVAL
Hydrobussning B45/60-140
Hydrobussning B50/60-140
Hydrobussning B45/60-190
Hydrobussning B50/60-190
Hydrobussning B60/70-190

T A



LOCKLAKT

30010
30010
30010
30010

*Endast solid hydro

28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071
28071

*Endast solid hydro

12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484
12484

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
250
280
225
250
250
300

**Kan ej fas med solid hydro

28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072
28072

180
180
180
200
200
200
220
220
220
250
250
250
250
250
250
280

**Kan ej fas med solid hydro

MATTABELL

16 5

45

28071

28072

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60
60
60
60
70

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

E23.10490
E23.10491
E23.10492**
E23.10493
E23.10494
E23.10495**
E23.10496
E23.10497
E23.10498**
E23.10499
E23.10500
E23.10341
E23.10501
E23.10502
E23.10807
E23.10503*
E23.10504
E23.10505
E23.10506
E23.10507
E23.10460 E23.10461
E23.10462 E23.10463
E23.10464** E23.10465**
E23.10466 E23.10467
E23.10468 E23.10469
E23.10470** E23.10471**
E23.10472 E23.10473
E23.10474 E23.10475
E23.10476** E23.10477**
E23.10478 E23.10479
E23.10480 E23.10481
E23.10482 E23.10483
E23.10484 E23.10485
E23.10486 E23.10487 TILLVAL
E23.10808 E23.10809
E23.10488*  E23.10489* Hydrobussning A45/60-55
Hydrobussning AS50/60-55
Hydrobussning B45/60-75
Hydrobussning B45/60-140
Hydrobussning B50/60-75
Hydrobussning B50/60-140
12484 30010 Hydrobussning B60/70-75









HYDRO KUTTERBLOCK

Kutterblock for planhyvling i héga matnings-
hastigheter och fér krévande applikationer.
Anviands med slata hyvelstdl se sidan 61-62 samt

s o Joo] = | 124 @ D
wlolol-T-] oo

X -

180 172 235 8 45 6000 E24.10711
180 172 235 8 50 6000 E24.10810
203 195 235 10 45 6000 E24.10712
203 195 235 10 50 6000 E24.10811
203 195 235 12 45 6000 E24.10713
203 195 235 12 50 6000 E24.10812
203 195 260 12 50 6000 E24.10714
203 195 260 16 50 6000 E24.10715
250 242 310 16 60 6000 E24.10716
250 242 310 20 60 6000 E24.10717
Nyckel 19-110Nm L3835 V745600 Postningmall Y527-Trapp2/3
M10 bits 3/8 insex V745610 M12x20 Stoppskruv K32087
M12 bits 3/8 insex V745611 Séakerhetsring 45 axel K32091
Sékerhetsring 50 axel K32092

Sékerhetsring 60 axel K32093



LSAB HYVELVERKTYG

HYDRO KUTTERBLOCK LIGHT

—
Il i ]

Lattviktskutterblock for planhyvling i hoga
matningshastigheter och for krdvande applikationer.
Anvénds med réfflade hyvelstal se sidan 61-62 samt

sakerhetsring, se sid 71.
sile
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D D2 B z d RPM Art.nr.
180 172 235 8 45 6000 E25.10718
180 172 235 8 50 6000 E25.10813
203 195 235 10 45 6000 E25.10719
203 195 235 10 50 6000 E25.10814
203 195 235 12 45 6000 E25.10720
203 195 235 12 50 6000 E25.10815
203 195 260 12 50 6000 E25.10721
203 195 260 16 50 6000 E25.10722
250 242 310 16 60 6000 E25.10723
250 242 310 20 60 6000 E25.10724
Nyckel 19-110Nm L385 V745600 M12x20 Stoppskruv K32087
M10 bits 3/8 insex V745610 Sakerhetsring 45 axel K32091
M12 bits 3/8 insex V745611 Sékerhetsring 50 axel K32092

Sakerhetsring 60 axel K32093

53



HYDRO HELIXKUTTER

HYDRO HELIXKUTTER

180 235 4+4 45
180 235 5+5 45
180 235 6+6 45
180 235 4+4 50
180 235 5+5 50
180 235 6+6 50
200 235 5+5 50
200 235 6+6 50
200 235 7+7 50
200 260 5+5 50
200 260 6+6 50
200 260 7+7 50
250 310 7+7 60
250 310 8+8 60

Handtag 5-14 Nm
Bitshallare 1/4 S6mm L=105
Bits Torx 20 langd 50

6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000

V745500
V745540
V745547

E26.10725
E26.10726
E26.10727
E26.10816
E26.10817
E26.10818
E26.10819
E26.10820
E26.10821
E26.10728
E26.10729
E26.10730
E26.10731
E26.10732

- By

Foraverkande spiralkutter med inféllda vandskar.
Finns dven i lattviktsutférande. Kan bestallas i olika

utféranden for riktad spanavgang. Anvands med
sakerhetsring, se sid 71.

E26.10822
E26.10823
E26.10824
E26.10825
E26.10826
E26.10827
E£26.10828
E26.10829
E26.10830
E26.10831
E26.10832
E26.10833
E26.10834
E26.10835

@ @

@ Q@

Helixskar R115 15x15x2,5
Helixskruv
Sékerhetsring 45 axel
Sakerhetsring 50 axel
Sakerhetsring 60 axe

—_——

15152,5-R115C

HelixskruvR20
K32091
K32092
K32093



LSAB HYVELVERKTYG

HYDRO BLANKETTKUTTER

DOOB0e
CEEEE

Kutterblock for profilblanketter. Anvénds med profil-
blanketter (se nedan) samt sikerhetsring, se sid 71.

RPM Art.nr.
150 60 6 50 6000 E27.10734
150 160 4 50 6000 E27.10735
150 160 6 50 6000 E27.10736
163 60 8 50 6000 E27.10737

PROFILBLANKETTER HSS

100
110
130
150
160
180
230

Art.nr. H=50
Profildjup 13

K224050HSSR

K226050HSSR

K228050HSSR

K2210050HSSR
K2211050HSSR
K2213050HSSR
K2215050HSSR
K2216050HSSR
K2218050HSSR
K2223050HSSR

Art.nr. H=60
Profildjup 23
K224060HSSR
K226060HSSR
K228060HSSR
K2210060HSSR
K2211060HSSR
K2213060HSSR
K2215060HSSR
K2216060HSSR
K2218060HSSR
K2223060HSSR

Art.nr. H=70
Profildjup 32

K224070HSSR

K226070HSSR

K228070HSSR

K2210070HSSR
K2211070HSSR
K2213070HSSR
K2215070HSSR
K2216070HSSR
K2218070HSSR
K2223070HSSR

-
©n
>
@
m
x
0
m
-
-
m
z
—

55



PAINTKUTTER

10020
10020
10020
10020
10020
10020
10020
10020
10020

*Endast solid hydro

200
200
200
200
200
200
200
200
280

MATTABELL
145 10020
190 10021

45 E28.10593
50 E28.10594
60 E28.10595**
45 E28.10596
50 E28.10597
60 E28.10598**
45 E28.10599
50 E28.10600
60 E28.10601*

**Kan e] fas med solid hydro

TILLVAL

Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning

B45/60-140
B50/60-140
B45/60-190
B50/60-190

Slatkantsverktyg med rillad topp som ger

10021
10021
10021
10021
10021
10021
10021
10021
10021

finsagad yta.

57950

200
200
200
200
200
200
200
200
280

45
50
60
45
50
60
45
50
60

7

E28.10602
E28.10603
E28.10604**
E28.10605
E28.10606
E28.10607**
E28.10608
E28.10609
E28.10610*



KUTTERBLOCK MED
INTEGRERAD SPINDEL

Specialkutter med integrerad spindel. Matt och
dimensioner varierar beroende pa maskin och
anges darfor vid bestéllning.

—
—
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KLYVSATS

Klyvsatser kan levereras med sidoverktyg

for radie eller fas, alternativt med sidoflansar
for rakt snitt. Kombinera hyvelklingan

Galax TRZ med sidoverktyg och delningsfras
i Hardyx for en hogpresterande klyvsats
lamplig for kravande applikationer.

@ @

30030 40030 135 127 6 60 E08.10267 E08.10265 @ @

30030 40030 135 127 8 60 E08.10268 E08.10266

30032 40032 162 154 6 60 E08.10269 E08.10272

30032 40032 162 154 8 60 E08.10270 E08.10273

30032 40032 162 154 10 60 E08.10271 E08.10274

30034 40034 206 198 10 70 E08.10275 E08.10277

30034 40034 206 198 12 70 E08.10276 E08.10278
MATTABELL TILLVAL
25 200 A70760 60 30030 40030 15 11560016,0-3 Hydrobussning B45/60-75
45 225 A70761 60 30030 40030 115 11560016,0-3 Hydrobussning B45/60-190
25 225 A70761 60 30032 40032 140 14060016,0-3 Hydrobussning C€50/60-55
45 250 A70762 60 30032 40032 140 14060016,0-3 Hydrobussning B50/60-75
70 300 A70764 60 30032 40032 140 14060016,0-3 Hydrobussning B50/60-190
25 250 A70773 70 30034 40034 180 18070016,0-3 Hydrobussning B60/70-75
45 300 A70772 70 30034 40034 180 18070016,0-3 Hydrobussning B60/70-190
70 350 A70769 70 30034 40034 180 18070016,0-3



DELNINGSFRAS

30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867
30867

*Endast solid hydro

40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867
40867

**Kan ej fas med solid hydro

180
180
180
200
200
200
200
200
200
220
220
220
250
250
250
280

45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
45
50
60
60

E09.10836
E09.10838
E09.10279**
E09.10840
E09.10842
E09.10280**
E09.10844
E09.10846
E09.10281**
E09.10848
E09.10850
E09.10282**
E09.10852
E09.10854
E09.10283
E09.10284*
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Delningsfras for dverspindel att anvindas i kom-

bination med klyvsats. Finns i utférande for radie

eller fas. Valj Hardyx och Solidhydro for kortare

stalltid, hogre precision och langre géngtid.

E09.10837
E09.10839
E09.10285**
E09.10841
E09.10843
E09.10286**
E09.10845
E09.10847
E09.10287**
E09.10849
E09.10851
E09.10288**
E09.10853
E09.10855
E09.10289
E09.10290*

MATTABELL
30867 40867
TILLVAL

Hydrobussning
Hydrobussning
Hydrobussning

A45/60-55
A50/60-55
A60/70-55



KLYVKLINGA GALAX TRZ

200
225
250
300
250
300
350

3,0
3,2
3,4
3,5
3,4
3,5
3,5

2,0
2,2
2,4
2,5
2,4
2,5
2,5

28
42
46
52
46
52
60

60
60
60
60
70
70
70

A70760
A70761
A70762
A70764
A70773
A70772
A70769

Hogpresterande hyvelklinga for klyvning.
Innovativ design och tekniska egenskaper ger
klingan extrema gangtider och ytan i snittet ar
likvardig med en hyvlad yta. Klingan medger
aven mycket héga matningshastigheter.
Lamplig for bade vertikal och horisontell
klyvning.

KLYVKLINGA GALAX TRZ FOR LAGRE MATNINGAR
For matning upp till 100 m/m

225
250

3,2
3,4

2,2
2,4

32
36

60
60

A70770
A70771



HYVELSTAL

GALAX PRO

Hogpresterande hyvelstal med mycket ldnga gangtider, jamfort med HSS. Hyvelstalet medger dven en 6kad
matningshastighet genom hyveln och ger en béttre hyvelyta. Stalet &r inte sprickkénsligt vid kontakt med
fraimmande dmnen som kan félja med in i hyveln, sd som stenar, haftklamrar etc.

180x30x3 K308609
230x30x3 K308613
235x30x3 K308614
260x30x3 K308616
310x30x3 K308618
180x35x3 K308709
230x35x3 K308713
235x35x3 K308714
260x35x3 K308716
310x35x3 K308718
180x30x4 K308815
230x30x4 K308818
235x30x4 K308819
260x30x4 K308822
310x30x4 K308827

GALAX PRO+

Hogpresterande hyvelstal med mycket langa gangtider, jamfort med HSS. Hyvelstalet medger dven en 6kad mat-
ningshastighet genom hyveln och ger en béttre hyvelyta. Stalet ar inte sprickkansligt vid kontakt med frimmande
amnen som kan f6lja med in i hyveln, s& som stenar, hdftklamrar etc. Stalet &r extra lampligt i kvistrikt virke.

180x30x3 K309209
230x30x3 K309213
235x30x3 K309214
260x30x3 K309216
310x30x3 K309218
180x35x3 K309109
230x35x3 K309113
235x35x3 K309114
260x35x3 K309116
310x35x3 K309118
180x30x4 K309315
230x30x4 K309317
235x30x4 K309318
260x30x4 K309321

310x30x4 K309324



HYVELSTAL o ceison

HSS

180x30x3

230x30x3

235x30x3

260x30x3

310x30x3
180x35x3
230x35x3
235x35x3
260x35x3
310x35x3

PROLITE

180x30x3

230x30x3

235x30x3

260x30x3

310x30x3
180x35x3
230x35x3
235x35x3
260x35x3
310x35x3

180x30x4
230x30x4
235x30x4
260x30x4
310x30x4

180x30x4
230x30x4
235x30x4
260x30x4
310x30x4

K308209
K308213
K308214
K308216
K308218

K308009
K308013
K308014
K308016
K308018

K308309
K308313
K308314
K308316
K308318

K308109
K308113
K308114
K308116
K308118

K308815
K308818
K308819
K308822
K308827

K308515
K308518
K308522
K308522
K308527

LSAB:s snabbstal ar optimerat for
basta varmetalighet och ldngsta

gangtid. Det &r lampligt for mjuka
material och haller sig vasst lange.

O

LSAB ProLite &r ett kostnadsef-
fektivt hyvelstdl och optimerat for
mjuka material. Mangsidigt och dven
anvéndbart fér material med hogre
procentantal fukt.

O
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¥SAB HYVELVERK

SERVICE

LSAB erbjuder fullservice av verktyg. Forutom
omslipning och ombestyckning utfor vi balanse-
ring, tvatt och lagningar av skadade verktygs-
kroppar. Vi har alltid hyvelstal pa lager samt
aven tillbehor och reservdelar sa som fett, ringar,
andskar etc. Vi har dven de flesta dimensioner av
yvelklingor ger.

Vara anl gar i Sverige stracker sig fran
- Malmo i soder till Visttrask i norr.

O

vice for
alla behov

L
-

Vi arbetar med olika logistiklosningar fo%lastp
tankbara hantering och snabbast mojliga leverans.'

Anvand LSAB:s kundspecifika lager for at
minimera driftstopp i er produktion. Vi lager %r
kundunika artiklar for omgaende Ieveran's'och som
slutkund binder ni inget kapital i lager.

Diskutera era forutsattningar med oss sa Iagger
vi upp ett serviceavtal som passar era krav._

=
3
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TILLBEHOR

ETP HYDROBUSSNING

60 45 40 B45/60-75
60 45 60 B45/60-95
60 45 105 B45/60-140
60 45 155 B45/60-190
60 50 40 B50/60-75
60 50 60 B50/60-95
60 50 105 B50/60-140
60 50 155 B50/60-190
70 60 40 B60/70-75
70 60 105 B60/70-140
70 60 155 B60/70-190

BRYNE
Weinig  12x32 280  Grov  Gra HS Mindre hyvel listhyvel V14401
Weinig ~ 12x33 HV  Bryning hardmetall V14402
Jonsered 15,5x100 120 Grov  Grd HS Standard for Jonsered V14403
Waco 16x100 120  Grov Vit HS Grovbryning Waco V14404
Waco 16x125 240 Medelfin HS  Finbryning fungerar bra p4 belagda stal V14405
Weinig  60x20x15 280  Grov  Grd HS Grovbryning V14406

Weinig 60x20x15 500 Fin HS  Finbryning fungerar bra pa belagda stdl V14407



LSAB

FETT

Fettpatron 400 grams K33090 Trycksattningsnippel
MO -8 Fettpump V09201 Avlastningsnippel
Chuck till MO-8 Fettpump K49828

CARMALIT

Carmalit ar ett av vara kunders favoritmedel. Det &r drygt, prisvart och
innehaller varken silikon eller diesel. Den frater inte pd maskinens firg och
paverkar inte trdet. Carmalit ar en svensktillverkad produkt som inte &r

frostkanslig och klassas inte som farligt gods, vilket ger laga fraktkostnader.

Carmalit 200 liters fat V703251 X
Carmalit 5 liters dunk V703250

X = NORMAL LAGERVARA

K49901
K49902

CARMALIT

(548




TILLBEHOR .o reivso

SLIPSKIVOR FOR SCHNEEBERGER

Slipskivor fér brostslipning i Schneeberger slipmaskiner

Borason 15V9, B126 W75RCN D=175x6x2x23, d=20 V772275
Diamant 15V9/45, D76 W75RPN  D=175x10x2x23, d=20 V771075

Slipskivor fér ryggslipning av kutterblock

Borason 6A9, B126C75 D=100x3x6, d=20 V772276
SLIPSKIVOR FOR WEINIG
Kutterslipning rygg for Weinig Rondomat 912 och 909

Borason B126-C74-W 125x3x4x20 V772282

Kutterslipning brost for Weinig Rondomat 912

Diamant, D76-C75-W 150x2x3,3x20 V771093
Borason, B126-C75-W 150x2x3,3x20 V772289

RENSSTEN TILL SLIPSKIVOR

100x25x13 V14341




SAKERHETSRINGAR

98
98
98
105
140

MELLANLAGGSRINGAR
0,1 6540-000,1 7045-000,1
0,2 6540-000,2 7045-000,2
0,5 6540-000,5 7045-000,5
1,0 6540-001,0 7045-001,0
2,0 6540-002,0 7045-002,0
3,0 6540-003,0 7045-003,0
5,0 6540-005,0 7045-005,0
10,0 6540-010,0 7045-010,0
20,0 6540-020,0 7045-020,0

RINGPAKET

1 RP6540-1 RP7045-1
2 RP6540-2 RP7045-2
3 RP6540-3 RP7045-3
4 RP6540-4 RP7045-4
5 RP6540-5 RP7045-5
6 RP6540-6 RP7045-6
7 RP6540-7 RP7045-7

40
45
50
60
70

20
20
20
20
20

K32090
K32091
K32092
K32093
K32063

7550-000,1
7550-000,2
7550-000,5
7550-001,0
7550-002,0
7550-003,0
7550-005,0
7550-010,0
7550-020,0

RP7550-1
RP7550-2
RP7550-3
RP7550-4
RP7550-5
RP7550-6
RP7550-7

9060000,1-1
9060000,2-1
9060000,5-1
9060001,0-1
9060002,0-1
9060003,0-1
9060005,0-1
9060010,0-1
9060020,0-1

RP9060-1
RP9060-2
RP9060-3
RP9060-4
RP9060-5
RP9060-6
RP9060-7

10470000,1-2
10470000,2-2
10470000,5-1
10470001,0-2
10470002,0-2
10470003,0-2
10470005,0-1
10470010,0-1
10470020,0-1

RP10470-1
RP10470-2
RP10470-3
RP10470-4
RP10470-5
RP10470-6
RP10470-7

130100000,1-1
130100000,2-1
130100000,5-1
130100001,0-1
130100002,0-1
130100003,0-1
130100005,0-1
130100010,0-1

RP130100-1
RP130100-2
RP130100-3
RP130100-4
RP130100-5
RP130100-6
RP130100-7
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CUTTING EXCELLENCE

CLOSE TO YOU

LSAB &r en sammanslagning av Langshyttangruppen, Woodtechnique, Westlings och
Visttrask Slipservice —alla bolagen, var och en, en dominerande leverantor inom sin

nisch. Tillsammans bildar vi ett starkt internationellt foretag med ett komplett erbju-
dande av saval tjanster som egentillverkade produkter i varldsklass. Vi vet ocksa att ni
som kund behdver mer @n bara en bra produkt for att nd era mal. Darfér erbjuder vi
ett heltdckande tjansteerbjudande som innehaller allt fran service till optimerinstjans-
ter for att maximera utfallet.

LSAB ingdr i LSAB Group vars dgare Latour Industries AB dr ett av fem heldgda affdrsomrdden inom Investment AB
Latour. Vi har idag verksamhet i totalt 7 ldnder och dr tillsammans cirka 250 medarbetare med en omsdttning pd ca
550 MSEK. Vi exporterar till ytterligare ett 40-tal marknader och vira produkter dterfinns pd samtliga kontinenter

utom Antarktis. LSAB Group bestdr av LSAB-bolagen (Sverige, Norge, Finland, Ryssland, Estland och Lettland),
Fortiva-bolagen (Sverige och Danmark) samt Micor AB (Sverige).

Kontakta oss for mer information!
support@lsab.se / +46 10 557 55 50

LSAB

WWW.LSAB.SE

cutting excellence
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